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1. VEEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY A ZASADY Z\

POZOR! Pozorné si prectéte vsechny pokyny a zasady. Kazdda osoba, ktera bude instalovat, obslu-
hovat ¢i udrzovat pfistroj, se musi pfedem sezndmit s timto navodem k pouzivani a je povinna
dodrzovat nasledujici bezpec¢nostnich pokyny a zasady:

« Pristroj se nesmi pouzivat jinak, nez je doporuceno vyrobcem a k jinému tcelu, nez ke kte-
rému je urcen. Veskeré dotazy tykajici se sprdvného a bezpecného pouzivani a obsluhy pfi-
stroje je nutno smérovat na vyrobce nebo dodavatele.

» Jakékoliv Upravy provedené zakaznikem na pfistroji, jeho pfislusenstvi ¢i ndhradnich dilech
dodanych vyrobcem nebo jeho obchodnimi zastupci jdou plné na zodpovédnost zédkazni-
ka. Vyrobce po dohodé poskytuje odbornou pomoc pfi navrhovani a provadéni dodatec-
nych Uprav.

 Pristroj musi byt udrzovan v bezvadném stavu a v pravidelnych intervalech prezkusovan,
neni-li poskozen a funguje-li sprdvnym zptsobem. Opravy pfistroje musi byt provadé-
ny pouze servisnim technikem nebo osobou prokazatelné proskolenou vyrobcem nebo
dodavatelem. Budete-li mit jakékoli pozadavky na proskoleni, kontaktujte vyrobce nebo
dodavatele.

» Pristroj musi byt provozovan v souladu s pfislusnymi hygienickymi a bezpecnostnimi
predpisy.

o Bezpecnostni zasady, které je tfeba v souvislosti s pouzivanim tohoto pfistroje dodrzovat,
musi byt znamé véem pracovnikdim, ktefi budou pfistroj obsluhovat.

» Pri manipulaci s ptistrojem davejte pozor, aby nedoslo k nechténému spusténi a moznému
poranéni.

» Vzdy pfi jakékoliv udrzbé nebo opravé (netyka se vymény nastavcl a vyprazdnéni zachytné
schranky) musi byt pfistroj odpojen od zdroje tlakového vzduchu.

« Pred pouzivanim pfistroje zaujméte vzdy pevny postoj a stabilni polohu.

» Je tfeba dbat na to, aby odtrzené diiky neohrozovaly bezpecné provozovani pfistroje.

» Je zakdzéno s pristrojem manipulovat tak, aby hubice pfistroje mifila na jinou osobu.

» Vzdy prekontrolujte, ze ventila¢ni otvory nejsou ucpény, zablokovany nebo zakryty a ze
pfivodni hadice jsou v dobrém stavu, neposkozené.

» Provozni tlak nesmi prekrocit 0,7 MPa.

» Jako pohonné energie nesmi byt pouZzito kysliku nebo jinych hoflavych plynt z tlakovych
lahvi.

 Pripraci s pristrojem se doporucuje pouzivat chranice o¢i a pracovni rukavice.

o Prekracuje-li nepretrzitd doba nytovani 8 hod. denné, doporucuje se obsluze pouziti chrani-
¢G sluchu.

« P¥i praci s pfistrojem nesmi mit obsluha volné ¢asti odévu jako napf. kravatu, dlouhé vlasy,
$perky apod., aby nemohly byt piistrojem zachyceny.

» Pro osoby zdrzujici se v bezprostfedni blizkosti pfistroje plati stejné bezpecnostni predpisy.

» Vyhnéte se zbyte¢nému styku s hydraulickym olejem, aby se zamezilo pfipadné alergii
pokozky.

« Pristroj neni urcen pro pouziti ve venkovnim prostiedi a v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

« Pristroj po doslouzeni bezpecné zlikvidujte dle zdkona o odpadech ¢.185/01 Sh.
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1. POPIS PRISTROJE
2.1. Zakladni rozméry
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2.2. Technicka data

hmotnost 1,25 kg
pracovni tlak 0,5-0,7 MPa
tazna sila pfi 0,6 Mpa 7,3 kN
spotieba vzduchu 1,51/ zdvih
pracovni zdvih 17 mm
vyska 264 mm
délka 272 mm
sitka (pfes rohovy ventil) 99 mm
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2.3 Rozsah pouziti

Pristroj je urcen k nytovani trhacimi nyty dle nasledujici tabulky:

Typ nytu Al (hlinik) St (ocel) Rv (nerez ocel) Doporucené nastavce*
standard 224 224 D24 nastavec 2.4 **
standard @ 3,0-0 3,2 @ 3,0-0 3,2 @ 3,0-0 3,2 nastavec 3.2
standard 24,0 24,0 24,0 nastavec 4
standard ?4,8-05,0 ?4,8-05,0 ?4,8-05,0 nastavec 5

* Doporucené nastavce vzhledem k prdméru nytu (neplati pro vsechny typy nyt@)
** Pro nytovani trhacimi nyty priméru 2,4 je nutno pouzit konverzni sadu, kterd neni soucasti
baleni pfistroje.
Objednaci ¢islo konverzni sady pro nyty primér 2,4 je S-1100080.

2.3 Obsluha pristroje

A75

HLAVNi VENTIL

obr.1

Pristroj ma z vyrobniho zdvodu osazen nastavec /obr.1 - poz.1/ pro nyt @ 5,0. Pro nytovéni trhacimi
nyty jinych typG a primérG (dale TN) je nutno vyménit pfislusné nastavce /obr.1 — poz.1/, které
jsou soucasti baleni pfistroje.

Vymeéna nastavcui: Pistroj pfipojte na zdroj tlakového vzduchu, stlacte spoust a nastavec vy-
Sroubujte klicem ¢.12. Nasroubujte novy ndstavec /dle tabulky/ a ten dotdhnéte. Nyni mlzete
uvolnit spoust pfistroje.

Pristroj je vybaven oto¢nym pfivodem vzduchu /obr.1 - poz.A75/, ktery umoziuje manipulaci
s pfivodem vzduchu pred i béhem provozu, vzduchova hadice neni obsluze prekazkou pfi nyto-
vani v jakékoliv poloze.

Pristroj je vybaven multifunkéni spousti /obr.1 — poz.74/ umoziujici nasledujici pohyby:
1) Horizontalni pohyb spousté — nytovani.

- v uvolnéné poloze je pfistroj pfipraven k nytovani

- stisknutim dojde k zanytovani
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2) Vertikalni pohyb spousté — vypnuti pfisavani.

— stisknutim spousté a posunutim smérem k horni ¢asti pfistroje se ptisavani vypne

— posunutim spousté smérem ke spodni ¢asti pristroje se prisdvani zapne a spoust je

v poloze viz. bod 1

Pristroj je vybaven multifunkéni zachytnou schrankou /obr.1 - poz.32/, ktera ma nasledujici tfi
polohy:
Poloha 0 - sejmuta zachytnd schranka
Poloha 1 — nasazend zachytna schrénka, pfisavani je vypnuté
Poloha 2 — nasazend zachytna schrénka, ptisavani je zapnuté

1) Nasazeni zachytné schranky:

Zachytnou schranku /obr.1 - poz.32/ nasurte do vybrani kole¢ka /obr.1 - poz.26/ na doraz, tim
zatlacite aretacni prvek, a pootocte do polohy 1 nebo 2. Tak dojde k zajisténi zachytné schranky
v pristroji. V poloze 2 soucasné dojde ke spusténi pfisavani (pokud neni vypnuto spousti). Zachyt-
nd schranka /obr.1 - poz.32/ je opatiena otvory pro odvod tlakového vzduchu. Vzdjemnou polo-
hou zachytné schranky /obr.1 - poz.32/ a kolecka /obr.1 - poz.26/ je mozno zajistit, aby vyfukovany
tlakovy vzduch unikal vhodnym smérem (napt. smérem od obsluhy).

2) Sejmuti zachytné schranky:
Pootocte na doraz do polohy 0 a vysurite zdchytnou schranku /obr.1 - poz.32/ z vybrani kolecka /
obr.1 - poz.26/. Soucasné s tim dojde k vypnuti pfisavani.

S pristrojem Ize pracovat nasledujicimi dvéma zpusoby:

1) Se sejmutou zachytnou schrankou v poloze 0:

Pootocenim a sejmutim zachytné schranky /obr.1 - poz.32/ se pfisavani vypne. TN se vsune otvo-
rem v nastavci do nytovaciho pfistroje. Stlacenim spousté dojde k pohybu pouzdra s klestinkami
smérem od hlavy TN. Pohyb je ukoncen pfi dosazeni maximalniho zdvihu, pfi spravné volbé TN
vzhledem k tloustce materidlu dojde k pretrzeni dfiku (zanytovani TN) na jeden zdvih pfistroje. Po
uvolnéni spousté se pouzdro a klestinkami vraci do puvodni polohy a uvolnény odtrzeny diik TN
je mozné naklonénim pfistroje vyjmout z nastavce /obr.1 - poz.1/ pfistroje.

2) S nasazenou zachytnou schrankou v poloze 1:

Nasazenim a pootocenim zachytné schranky /obr.1 - poz.32/ do polohy 1 se zachytnd schranka
zajisti. TN se vsune otvorem v nastavci do nytovaciho pfistroje. Stlacenim spousté dojde k pohybu
pouzdra s kleStinkami smérem od hlavy TN. Pohyb je ukoncen pfi dosazeni maximélniho zdvihu,
pfi spravné volbé TN vzhledem k sile materidlu dojde k pretrzeni dfiku (zanytovani TN) na jeden
zdvih pfistroje. Po uvolnéni spousté se pouzdro s klestinkami vraci do plivodni polohy a uvolnény
odtrzeny diik TN je mozné zaklonénim pfistroje dopravit do zachytné schrénky.

3) S nasazenou zachytnou schrankou v poloze 2:

Pootocenim zachytné schranky /obr.1 - poz.32/ do polohy 2 se pfisavani zapne. V této poloze pfi-
savani funguje tak, Ze se nasaje TN do néstavce /obr.1 - poz.1/ a ten je pfidrzovan, coz umozniuje
nytovat ve vSech polohach bez nebezpeci vypadnuti TN z nédstavce pfistroje. Stlacenim spousté
dojde k zanytovani TN. Uvolnénim spousté je odtrzeny diik TN tlakovym vzduchem dopraven do
zachytné schranky. Je-li zdchytna schranka napInéna cca ze 70% dfiky TN, je nutné ji pfedepsanym




AIRPOWER 1 CESKY

zplsobem sejmout a vyprazdnit (napf. do pfipravené krabice). Pfeplnéni zachytné schranky muaze
byt pfic¢inou poruchy nytovaciho zafizeni.

3. UDRZBA PRISTROJE
P¥i udrzbé je ptistroj bezpodminecné nutné odpojit od zdroje tlakového vzduchu !!!

3.1. Udrzba denni

Denné pred zahajenim prace kapnéte nékolik kapek mazaciho oleje (doporuc¢ujeme hydrau-
licky olej HYSPIN AWHM 32 CASTROL) do vzduchového vstupu pfistroje, pokud ovsem neni v roz-
vodu vzduchu zapojeno mazaci zafizeni. Je-li pfistroj v nepretrzitém provozu, je nutno odpojit
vzduchovou hadici od hlavniho pfivodu vzduchu a pfistroj namazat kazdé 2-3 hod.

Zkontrolujte, zda nedochdzi k Uniku vzduchu, pokud ano, je treba vyménit poskozené hadice nebo
spojky za nové.

Pokud neni tlakovy reguldtor opatfen filtrem, profouknéte vzduchovou hadici pred jejim pfipo-
jenim k pfistroji, abyste ji zbavili nahromadénych necistot a vody. Je-li tlakovy reguldtor opatien
filtrem, vysuste jej.

Prekontrolujte, zda je nasazen spravny nastavec odpovidajici prdméru TN a vSechny zavity a spoje
jsou radné dotazeny.

Prekontrolujte, zda otvory ur¢ené k prichodu vzduchu jsou opravdu volné. Neni-li tomu tak, je
nutné poskozeny dil demontovat, vycistit otvor nebo ptipadné vadny dil vyménit viz. odst. 3.2.
Udrzba tydenni.

3.2. Udrzba tydenni

Cisténi a vyména opotiebovanych, popf. nefunkénich &asti.

123456 8 9 10
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Demontaz:

Pristroj odpojte od zdroje tlakového vzduchu, odsroubujte predni hubici /obr.2 - poz.9/ klicem
¢. 23, na pouzdro klestinek /obr.2 - poz.3/ nasadte kli¢ ¢. 17(15), na kontramatku /obr.2 - poz.6/
kli¢ ¢. 17 a povolte. Pouzdro klestinek vysroubujte, vyjméte klestinky /obr.2 - poz.2/, rozpérny trn
/obr.2 - poz.4/ a sestavu trubky prisdvani /obr.2 - poz.8/. Viechny pouzité zavity jsou pravotocivé.
Demontované ¢asti fadné vycistéte a provedte jejich optickou kontrolu, a to zejména:

1) Klestinky /obr.2 — poz.2/ - jsou-li opotfebovany nebo poskozeny, provedte jejich vyménu. Jsou-li
znecistény, vycistéte je napf. ocelovym kartacem.

2) Nastavec /obr.2 — poz.1/ - jsou-li funkéni plochy (kuzele) opotfebovany nebo poskozeny, pro-
vedte jeho vyménu.

3) Rozpérny trn /obr.2 — poz.4/ - jsou-li funkéni plochy opotfebovany nebo poskozeny, provedte
jeho vyménu.

4) Sestavu trubky pfisavani /obr.2 - poz.8/ - zkontrolujte jednotlivé dily, O - krouzek /obr.2 -
p0z.802/, a trubku pfisdvani/obr.2 - poz.801/ - jsou-li opotiebeny nebo poskozeny, demontujte
je avyménte za nové.

5) Hubice /obr.2 - poz.9/ - zkontrolujte povrch vnitiniho otvoru (@ 20).

6) Stiraci krouzek /obr.2 - poz.5/ - je-li po$kozen nebo nadmérné opotfebovan, vyménte jej za novy.

7) Zachytna schranka - je-li poskozena nebo nadmérné opotiebovéna, vyménte ji za novou. Jinak
hrozi nebezpeci vylétnuti odtrzeného dfiku nytu.

Montaz:

Dily (viz. odst. demontdz) namontujte v opa¢ném sledu. Na vnéjsi povrch klestinek /obr.2 - poz.2/
naneste kapku oleje (doporucujeme hydraulicky olej HYSPIN AWHM 32 CASTROL), sestavu trubky
pfisavani /obr.2 - poz.8/ lehce potrete plastickym mazivem MOGUL LV 2-3. Zakladni sefizeni kles-
tinek se provadi dle obrazku ¢. 3.

19-20 A

obr.3

3.3. Udrzba generalni

Generdlni udrzba se provadi vzdy po 500 000 zdvizich nebo jedenkrate za tfi roky. Pfitom se musi
cely pfistroj demontovat a vyménit veskera tésnéni i opotfebované dily. Tuto opravu mize pro-
vadét pouze servisni technik popf. osoba prokazatelné proskolend vyrobcem nebo dodavatelem.
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4. NAHRADNI DiLY
4.1. Objednavani
Nahradni dily objednévejte vyhradné u vyrobce nebo u jeho obchodnich partnerd.

Objednavka musi obsahovat:

a) vyrobni ¢islo klesti

b) ¢islo objedndvaného dilu

¢) pocet kusu

d) ndzev vasi firmy a pfesnou adresu
e)vaseICaDIC

4.2. Seznam rychle opotiebitelnych dila

Nastavec 2.4 D-06400124
Nastavec 3.2 D-06400132
Nastavec 4 D-06400140
Nastavec 5 D-06400150
Pouzdro klestinek D-1100103
Klestinky D-06301412
Trubka pfisavani S-1100520
,0" krouzek 7,1/1,6 N-2103700710160
Rozpérny trn D-1100200
Stiraci krouzek D-1100300
Matice HP D-1100400
Zachytna schranka S-1201402

5. SKLADOVANI

Pneumaticko-hydraulicky pfistroj ulozeny v pfepravnim obalu je nutné skladovat v prostredi
s relativni vlhkosti do 70 % a teploté v rozmezi +5°C az +40°C, bez agresivnich vyparu soli, kyselin
a louhd.

6. KOMPLETNI VYBAVENI PRISTROJE
Vyménné néstavce umisténé v plastovém blistru, Navod k obsluze, Zaru¢ni list.
Doporucujeme, aby si zékaznik pfi ndkupu ovéfil kompletnost dle uvedeného seznamu.
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7. PROVOZNI A ZARUCNIi PODMINKY
7.1. Provozni podminky

Pro spolehlivou funkci pfistroje je nutné pouzivat upraveny tlakovy vzduch. Upravenym tlakovym
vzduchem se rozumi stla¢eny atmosfericky vzduch zbaveny pevnych ¢astic a vody, zredukova-
ny na pozadovany tlak a pfimazavany antikoroznim olejem. Bezprostfedné pred pfistrojem musi
byt v obvodu tlakového vzduchu umistén regula¢ni ventil nastaveny na maximalni vystupni tlak
0,7 MPa, vzduchovy filtr a pfimazéavani.

Hladina akustického tlaku impulsniho hluku, LpAl = 95,7 dB(A), Spickova hladina akustického tlaku
C, CLCpeak = 104,4 dB(C). Pfi nepietrzitém a dlouhodobém pouzivani pfistroje se obsluze dopo-
rucuje chranit sluch ochrannymi prostiedky. Primérna souhrnnd vazend hladina zrychleni vibraci
Lavw,T = 118,3 dB re 10-6 m.s-2, prdmérnd souhrnna vazena efektivni hodnota zrychleni vibraci
avw, T =0,822 m.s-2.

Spoust umoznuje bezpecné ovlddani pfistroje ovladaci silou max. 10 N < 50 N bez uvolnéni ruko-
jeti, coz splnuje hygienicky predpis.

7.2. Zarucni podminky

Pro spolehlivou a bezpe¢nou funkci pfistroje je nutné dbat pokynd a nafizeni uvedenych v pred-
chozich odstavcich. Po dobu trvani zaru¢ni doby nesmi zdkaznik provadét jiné zasahy na pfistroji,
nez které jsou povoleny vyrobcem, viz. odst. 2.4, 3.1, 3.2. Ostatni nerozebiratelna mista jsou jisté-
na barevnou plombou. V piipadé poruseni tohoto zajisténi nebudou vyrobcem uznany pfipadné
zarucni opravy. Pro uzndni zaru¢ni opravy musi zékaznik predlozit potvrzeny Zarucni list pfistroje,
Osvédceni o jakosti a kompletnosti, popt. ndkupni doklad. Zaruka se poskytuje na dobu 24 mésict
od data prodeje potvrzeného v Zaru¢nim listé, neni-li v kupni smlouvé stanoveno jinak.

Zarucni doba plati za predpokladu dodrzeni :
» Vseobecnych bezpecnostnich zasad a pokyn( (odst. 1)
» Pokynl k obsluze pfistroje (odst. 2.4)
« Udrzby denni a tydenni (odst. 3.1, 3.2)
» Skladovani (odst. 5)
« Provoznich a zaru¢nich podminek (odst. 7)

Zaruka se nevztahuje na rychleopotiebitelné dily uvedené v odst. 4.2.

10
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1. GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS AND PRINCIPLES A

ATTENTION! Read all instructions and principles carefully. Every person installing, operating
or maintaining the tool must be first thoroughly acquainted with this operations manual and is
obliged to adhere to the following safety instructions and principles:

» The tool must not be used for other purposes than those for which it was designed.

» Thetool must not be used in a different manner than that recommended by the manufacturer

» Any alterations of the tool, its accessories or spare parts remain in sole responsibility of
the customer. After agreement the manufacturer provide technical support in designing
and making additional alterations.

» The tool must be kept in top condition and regularly tested for damage and proper opera-
tion. The tool must be repaired only by an authorized technician or by a person trained by
the manufacturer or supplier. Should you have any demand for training, please contact your
sales agent.

o The tool must always be operated in accordance with respective sanitary and safety
regulations.

» All queries regarding proper and safe operation of the tool should be addressed to your
sales agent.

« Safety principles that must be adhered to in connection with operation of this tool must be
known to all workers who operate the tool.

» When handling the tool take extra care to avoid unwanted activation and possible injury.

» The tool must be during any kind of maintenance or repair (does not apply to replacing
nose-pieces and emptying the mandrel container) disconnected from the source of
compressed air.

» Before operating the tool always take up firm posture and steady position.

 Itis necessary to prevent break-away shanks endangering safe operation of the tool.

« Never aim with the tool at another person.

» Always check that the vent holes are not blocked or covered and that the supply hose are
in good condition.

» Working pressure must not exceed 0,7 MPa.

» Oxygen or other flammable gasses from pressure cylinders must not serve as a driving
agent.

» When operating the tool it is recommended to use safety glasses and utility gloves.

« If the continuous cycle of riveting exceeds 8 hours per day, it is recommended that the
operators use ear protectors.

» When working with the tool the operator must not have loose parts of wear as e.g. a tie, long
hair, jewellery etc. to avoid getting caught by the tool.

» Same safety instructions apply for persons standing close to the tool.

» Avoid unnecessary contact with the hydraulic fluid to prevent possible allergy reaction
of the skin.

» The tool is not designed for outdoor and explosive environment.

« After the service life, discard the tool according to the Disposal Act no. 185/01 Coll.

13
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1. DESCRIPTION OF THETOOL

2.1. Basic dimensions

"\@\ -7
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2.2. Technical data

Weight 1,25 kg
Working pressure 0,5-0,7 MPa
Stroke force at 0,6 Mpa 7,3 kN
Air consumption 1,51/ stroke
Stroke 17 mm
Height 264 mm
Length 272 mm
Width (over the aircoupling) 99 mm
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2.3 Range of usage

The pneumatic-hydraulic tool is designed for riveting with blind rivets:

Type of rivet Al (@luminium) St (steel) Rv (stainless Recommended
steel) nose-pieces*
standard 224 224 224 nose-piece no. 2.4 **
standard @ 3,0-0 3,2 @ 3,0-0 3,2 @ 3,0-0 3,2 nose-piece no. 3.2
standard 24,0 24,0 24,0 nose-piece no. 4
standard ?4,8-05,0 ?4,8-05,0 ?4,8-05,0 nose-piece no. 5

* Recommended nose-pieces with respect to rivet diameters (does not apply for all types of rivets)
** For riveting with BR @ 2,40 use conversion kit, that is not a part of tool packing, its order number
(conversion kit for BR @ 2,40 ) is S-1100080.

2.4Tool operation

26

AT70

AT75

MAIN VALVE

Fig.1

The manufacturer equipped the tool with a nose-piece /fig.1 - pos.1/ for a rivet @ 5,0. Riveting with
blind rivets of different diameters (further on referred to as BR) requires use of appropriate nose-
-pieces that are located in the accessories casing of the tool.

Replacement of nose-pieces: Connect the tool to the source of compressed air, depress the
trigger and screw out the nose-piece /fig.1 — pos.1/ with a spanner no. 12. Screw on a new
nose-piece /acc. to the chart/ and tighten it. Now you can release the trigger of the tool.

The tool is equipped with revolving air supply /fig.1 - pos.A75/ which enables manipulation with air
supply before as well as during tool operation, air hose does not obstruct riveting in any position.

The tool is equipped with multifunction trigger /fig.1 - pos.74/ which enables following:
1) Rotational movement of the trigger around the pin - riveting.

—The trigger is on the front extreme position, not pressed.
- Depressing the trigger shall fix the rivet

15
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2) Vertical movement of the trigger — switching off the suction.
— Press and lock the trigger (after pressing shift it up cca 1,5 mm), then release the trigger,
the suction is switched off.
— Unlock the trigger (shifting the trigger down to the stop) and release it. The suction is
switched on and the trigger is in position see fig. 1.

The tool is equipped with a multifunctional mandrel container /fig.1 - pos.32/ which has the
following positions:

Position 0 — mandrel container removed

Position 1 — mandrel container mounted, suction is switched off

Position 2 — mandrel container mounted, suction is switched on

1) Mounting the mandrel container:

Put and push the mandrel container /fig. 1 - pos. 32/ into the ring relief /fig.1 - pos.26/ end-to-end,
thus you depress the arrestment element, and turn to position 1 or 2. The mandrel container shall
thus be in place. The suction shall initiate in position 2. Relative position of the mandrel container
with air outlets /fig.1 - pos.32/ and the ring relief /fig.1 — pos.26/ ensures that the outlet air pressure
goes out in a suitable direction (e.g. offward the operator of the tool).

2) Removing the mandrel container:
Turn the mandrel container /fig.1 - pos.32/ end-to-end to position 0 and pull it out of the ring relief
/fig.1 - pos.26/. The suction shall thus switch off.

The tool can be operated in the following manners:

1) with the mandrel container removed in position 0:

Suction switches off by turning and removing the mandrel container /fig.1 - pos.32/. Insert BR into
the riveting tool through the nose-piece hole. Depress the trigger to move the jaws offward the BR
head. The movement ends when reaching max. stroke, correct BR with respect for material gauge
shall tear off the shank (riveting) for one stroke of the tool. Releasing the trigger shall return the
jaws to initial position and released torn-off shank can be removed from the nose-piece by tilting
the tool. /fig.1 - pos.1/.

2) with the mandrel container mounted in position 1:

Mounting and turning the mandrel container /fig.1 - pos.32/ to position 1 shall arrest it. Insert BR
into the riveting tool through the nose-piece hole. Depress the trigger to move the jaws offward
the BR head. The movement ends when reaching max. stroke, correct BR with respect for material
gauge shall tear off the shank (riveting) for one stroke of the tool. Releasing the trigger shall return
the jaws to initial position and the released torn-off shank can be transported into the mandrel
container by tilting the tool.

3) with the mandrel container mounted in position 2:

Suction switches on by turning the mandrel container /fig.1 - pos.32/ to position 2. In this position
the suction holds BRin the nose-piece /fig.1 - pos.1/ which enables riveting in any position without
danger of BR falling out of the nose-piece of the tool. Depressing the trigger shall perform riveting.
Releasing the trigger shall transport the shank into the mandrel container. If the mandrel container
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is full with shank to appx. 70%, it is necessary to remove and empty it in a specified manner (e.g.
to a prepared container). Overfill of the mandrel container may result in failure of the riveting tool.

3. TOOL MAINTENANCE
During maintenance the tool must be disconnected from the source of compressed air !!!

3.1. Daily maintenance

Daily, before starting work, apply several drops of lubricating oil (we recommend hydraulic
oil HYSPIN AWHM 32 CASTROL) into the air inlet of the tool, on condition there is no lubricating
device connected in the air distribution. If the tool is in continuous operation, it is necessary to
disconnect the air hose from the main air supply and lubricate the tool every 2 or 3 hours.

Check the tool for air leakage, if necessary replace damaged hoses and clasps.

If the pressure regulator is not equipped with a filter, blow through the air hose before its connec-
tion to the tool in order to get rid of impurities and water. If the pressure regulator has a filter,
dry it out.

Check whether the fixed nose-piece corresponds to the BR diameter and that all screw threads and
joints are tightened properly.

Check whether the holes for passage are really empty. If it is not so, it is necessary to remove the
damaged part, clean the hole or replace the damaged part with a new one, see paragraph 3.2
weekly maintenance.

3.2. Weekly maintenance

Cleaning of the tool and replacement of worn or non-functional parts.

123456 8 9 10
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Disassembly:

Disconnect the tool from the source of compressed air, unscrew the front nozzle /fig.2 - pos.9/
by means of a spanner no.23, set the spanner no.17(15) onto the clamping sleeve /fig.2 - pos.3/, set
the spanner no.17 on the backnut /fig.2 - pos.6/ and loosen. Unscrew the clamping sleeve, replace
the jaws /fig.2 - pos.2/ and conduit-suction complet /fig.2 - pos.8/. All used threads are clockwise.
Clean the dismounted parts thoroughly and check them visually, especially the following:

1
2
3
4

Jaws /fig.2 — pos.2/ - if worn or damaged, replace it, if dirty, clean it with a wire brush.
Nose-piece /fig.2 - pos.1/ - for wear of functional surfaces of the taper.

Jaw pusher /fig.2 - pos.4/ - for wear of functional surface of the taper.

Conduit-suction complet /fig.2 - pos.8/ - inspect parts of the assembly, O - ring /fig.2 - pos.802/
and conduit-suction /fig.2 - pos.801/ - if damaged or worn, replace it with a new one.

5) Front nozzle /fig.2 - pos.9/ - check for damage of the internal surface (& 20) .

6) Scraper ring /fig.2 - pos.5/ - if damaged or worn, replace it with a new one.

7) Mandrel container - if the mandrel container or its bottom are worn or damaged, replace them
with new ones, otherwise there is danger of the torn-off shank popping out.

==

Assembly:

Mount the parts (see par. disassembly) in a reverse order. On the outer surface of the jaws /fig.2 —
pos.2/ apply a drop of lubricating oil ( we recommend hydraulic oil HYSPIN AWHM 32 CASTROL),
apply thin layer of plastic lubricant MOGUL LV 2-3 to the conduit-suction complet /fig.2 - pos.8/.
Basic set-up of the jaws is performed as in fig. 3.

19-20 A

Fig.3

3.3. General maintenance

General maintenance should be performed after about 500 000 strokes or once every three years.
The tool must be completelly disassembled and all seals and worn parts must be replaced. This
repair may be carried out by an authorized technician only or a person trained by the manufactu-
rer or supplier.
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4. SPARE PARTS
4.1. Ordering
Order the spare parts exclusively from the manufacturer or from your sales agent.

The order must contain:

a) tool serial number

b) number of ordered part

¢) number of pieces

d) name of your company and precise address

e) your tax identification number and identification number

4.2. List of quickly expendable parts

Nose-piece 2.4 D-06400124
Nose-piece 3.2 D-06400132
Nose-piece 4 D-06400140
Nose-piece 5 D-06400150
Clamping sleeve D-1100103
Set of jaws D-06301412
Conduit suction S-1100520
,0“ring 7,1/1,6 N-2103700710160
Jaw pusher D-1100200
Scraper ring D-1100300
Nut HP D-1100400
Mandrel container S-1201402
5. STORAGE

The pneumatic-hydraulic tool embedded in a shipping container must be stored in environment
with relative humidity to 70% and temperature ranging from +5°C to +40°C, without aggressive
evaporation of salts, acids and caustics.

6. COMPLETE TOOL EQUIPMENT
Vymeénné nastavce umisténé v plastovém blistru, Navod k obsluze, Zaru¢ni list.
Doporucujeme, aby si zékaznik pfi ndkupu ovéfil kompletnost dle uvedeného seznamu.
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7. OPERATIONS AND WARRANTY CONDITIONS
7.1. Operation conditions

For reliable function of the tool it is necessary to use treated compressed air. Treated compressed
air means compressed atmospheric air bare of solid particles and water, reduced to required
pressure and lubricated with anti-corrosive oil. Immediately before the tool there must be a regu-
lation valve set to maximum outlet pressure of 0,7 MPa, air filter and lubrication in the circuit
of compressed air.

Sound-pressure level of impulse noise, LpAl = 95,7 dB(A), peak C-weighted sound pressure,
CLCpeak = 104,4 dB(C), against which during continuous and long-term operation it is recommen-
ded to use ear protectors. Average overall vibration total value Lavw,T = 118,3 dB re 10-6 m.s-2,
average overall vibration total effective value avw,T = 0,822 m.s-2.

The trigger enables safe control of the tool with a force max. 10 N < 50 N without releasing the
grip-handle according to the health regulation.

7.2. Warranty conditions

For reliable and safe function of the tool it is necessary to adhere to instructions and principles
stated above.

For the warranty period the customer must not perform any alterations other than those permit-
ted by the manufacturer, see paragraph 2.1, 3.1, 3.2. Other non-detachable parts are secured with
paint. In case of neglecting this protection the manufacturer shall not admit possible warranty
repairs. To admit warranty repair the customer must submit confirmed warranty certificate of the
tool, Certificate of quality and completeness or proof of purchase. The warranty period is 24
months from the day of purchase confirmed in the Warranty certificate if the purchase contract
does not state otherwise.

Warranty is valid provided that the following:
» General safety instruction and principles (paragraph 1)
» Tool operation (paragraph 2.4)
« Daily and weekly maintenance (paragraph 3.1 and 3.2)
» Storage (paragraph 5)
» Operations and waranty conditions (paragraph 7)

Warranty does not apply to quickly expendable parts (see paragraph 4.2.
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1. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE UND -PRINZIPIEN A

ACHTUNG! Lesen Sie alle Anweisungen und Richtlinien sorgfaltig. Jede Person, die das Werkzeug
installiert, benutzt oder wartet, muss zunachst mit diesem Betriebshandbuch griindlich vertraut
sein und ist verpflichtet, die folgenden Sicherheitshinweise und -prinzipien zu beachten:

» Das Werkzeug darf fur keinen anderen als den vorgesehenen Zweck verwendet werden.

» Das Werkzeug darf nur in der von dem Hersteller empfohlenen Weise verwendet werden.

o Der Kunde haftet fiir alle Verdnderungen des Werkzeugs sowie dessen Zubehor und Ersatz-
teile. Nach Zustimmung durch den Kunden kann der Hersteller bei der Entwicklung und
Durchfiihrung zusitzlicher Anderungen technische Unterstiitzung leisten.

» Das Werkzeug muss in einwandfreiem Zustand gehalten und regelméfig auf Beschadig-
ungen und ordnungsgemaflen Betrieb gepriift werden. Das Werkzeug darf nur von einem
autorisierten Techniker oder von durch den Hersteller oder Lieferanten geschulten Perso-
nen repariert werden. Bei Schulungsbedarf wenden Sie sich bitte an Ihren Verkaufsvertreter.

o Das Werkzeug muss immer entsprechend den anzuwendenden Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften betrieben werden.

» Bei Fragen zum ordnungsgemafen und sicheren Betrieb des Werkzeugs wenden Sie sich
bitte an Ihren Verkaufsvertreter.

» DieinVerbindung mit dem Betrieb dieses Werkzeugs zu beachtenden Sicherheitsrichtlinien
mussen allen Arbeitern, die das Werkzeug benutzen, bekannt sein.

» Bei der Benutzung des Werkzeugs ist darauf zu achten, eine unbeabsichtigte Einschaltung
und damit verbundene mégliche Verletzungen zu vermeiden.

» Das Werkzeug muss wahrend Wartungs- und Reparaturarbeiten jeder Art (gilt nicht fiir den
Austausch der Mundstiicke und Leerung des

» Nehmen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs immer eine feste und stabile Position ein.

o Restnietdorne dirfen nicht verwendet werden, um den sicheren Betrieb des Werkzeugs
nicht zu gefdhrden.

« Zielen Sie mit dem Werkzeug niemals auf andere Personen.

» Achten Sie immer darauf, dass die Luftungsschlitze nicht verstopft oder verdeckt und dass
die Zufuhrschlduche in gutem Zustand sind.

 Der Betriebsdruck darf 0,7 MPa nicht Gberschreiten.

» Sauerstoff oder andere entflammbare Gase aus Druckzylindern diirfen nicht als Antriebs-
mittel verwendet werden.

« Tragen Sie bei der Benutzung des Werkzeugs Schutzbrille und Schutzhandschuhe.

» Sofern das Gerdt mehr als 8 Stunden pro Tag dauerhaft genutzt wird, sollte der Benutzer
einen Gehorschutz tragen.

» Personen, die das Werkzeug benutzen, diirfen keine losen Teile wie etwa Krawatten, lange
Haare, Schmuck etc. tragen, die sich in dem Werkzeug verfangen kénnten.

» Dieselben Sicherheitshinweise gelten fiir Personen, die sich in der Nahe des Werkzeugs
aufhalten.

» Vermeiden Sie unnotigen Kontakt mit der Hydraulikflissigkeit, um mdgliche allergische
Hautreaktionen zu verhindern.

» Das Werkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosiven Umgebungen geeignet.

» Entsorgen Sie das Werkzeug nach dem Ende der Nutzungsdauer entsprechend dem Dis-
posal Act Nr. 185/01 Coll. (Abfal lentsorgu ngsgesetz).
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1. BESCHREIBUNG DES WERKZEUGS

2.1. Grundabmessungen

2.2. Technische Daten

Gewicht 1,25 kg
Betriebsdruck 0,5-0,7 MPa
Hubkraft bei 0,6 Mpa 7,3 kN
Luftverbrauch 1,51/ Hub
Hub 17 mm
Hohe 264 mm
Lange 272 mm
Breite (lber das Winkelventil) 99 mm
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2.3 Anwendungsbereich

Das pneumatisch-hydraulische Werkzeug ist fiir die Vernietung mit Blindnieten vorgesehen:

Nietenarten Al (Aluminium) St (Stahl) Rv (Edelstahl)  Mundstlicknummern*
Standard 224 224 224 Mundstlick 2.4 **
Standard @ 3,0-0 3,2 @ 3,0-0 3,2 @ 3,0-0 3,2 Mundsttick 3.2
Standard 24,0 24,0 24,0 Mundstlick 4
Standard ?4,8-05,0 ?4,8-05,0 ?4,8-05,0 Mundsttick 5

* Empfohlene Mundstiicknummern in Abhangigkeit vom Nietendurchmesser (gilt nicht fir alle
Nietenarten).
** Flr Blindniete mit Durchmesser 2,4 mm ist erforderlich einen vollstandigen Satz zu verwenden.
Bestellnummer diesen Satz ist S-1100080.

2.3 Anwendungsbereich

26
AT70

A75
Hauptventil

Abb.1

Der Hersteller hat das Werkzeug mit einem Mundsttick /Abb.1 - Pos.1/ fiir Niete mit den @ 5,0
ausgestattet. Die Verwendung von Blindniete mit anderen Durchmessern (im weiteren Verlauf BN
genannt) erfordert die Nutzung geeigneter Mundstticke /Abb.1 - Pos.1/, die sich in dem Zubehor-
kasten des Werkzeugs befinden.

Austausch der Mundstiicke: Verbinden Sie das Werkzeug mit der Druckluft, driicken Sie den Dru-
ker und schrauben Sie das Mundstiick /Abb.1 - Pos.A75/ mit einem Schliissel Nr.12 ab. Schrauben
Sie ein neues Mundstiick auf (gemaR der Tabelle) und ziehen Sie es fest. Jetzt kénnen Sie den
Druker des Werkzeugs loslassen.

Das Werkzeug ist mit einer Drehluftzufuhr ,Revolversystem” /Abb.1 - Pos.75/ ausgestattet, die die
Positionsverstellung des Luftzufuhrschlauches vor und wéahrend des Werkzeugbetriebs ermdgli-
cht. Der Luftschlauch behindert den Nietvorgang in keiner Position.

Das Werkzeug ist mit einem multifunktionellen Druker /Abb.1 - Pos.74/ ausgestattet:
1) Die Horizontalbewegung des Druker - Nietesetzung
- Lassen Sie den Hebel los, um eine Niete in das Werkzeug zu schieben (das Werkzeug ist
jetzt zur Vernietung bereit).
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- Driicken Sie den Druker, um die Niete zu setzen.

2) Die Vertikalbewegung des Druker - Abschaltung der Ansaugung
— Der Drucker drucken und im Richtung zu Vorderehulse verschieben - Ansaugung wird
abgeschaltet.
— Der Drucker im andere Richtung verschieben — Ansaugung wird eingeschaltet, Drucker
ist in Position 1

2) Vertikalni pohyb spousté — vypnuti pfisavani.
— stisknutim spousté a posunutim smérem k horni ¢asti pfistroje se ptisavani vypne
— posunutim spousté smérem ke spodni ¢asti pristroje se prisdvani zapne a spoust je
v poloze viz. bod 1

Das Werkzeug ist mit einem multifunktionellen Nietdornbehdlter /Abb.1 - Pos.32/ ausgestattet,
der die folgenden drei Positionen bietet (siehe Abb.1/.

Position 0 — Nietdornbehdlter entfernt

Position 1 — Nietdornbehélter montiert, Ansaugung ausgeschaltet

Position 2 — Nietdornbehélter montiert, Ansaugung eingeschaltet

1) Montage des Nietdornbehalters:

Schieben Sie den Nietdornbehalter /Abb.1 - Pos.32/ bis zum Anschlag in die ringférmige Ausspa-
rung /Abb.1 - Pos.26/, um den Sperrriegel herunterzudriicken und drehen Sie den Behalter in die
Pos. 1 oder 2. Der Nietdornbehalter ist jetzt richtig eingesetzt. Die Ansaugung muss in Pos. 2 be-
ginnen. Der Nietdornbehalter /Abb.1 - Pos.32/ hat Bohrungen fur Luftausgang. Gegenseitigelage
zwischen Nietdornbehalter und Aussparung /Abb.1T - Pos.26/ ermdglich Richten Luftauftritt aus
Nietdornbehalter.

2) Entfernung des Nietdornbehilters:

Drehen Sie den Nietdornbehalter /Abb.1 - Pos.32/ bis zum Anschlag in die Position 0 und ziehen
Sie ihn aus der ringférmigen Aussparung heraus /Abb.1 — Pos.26/. Hierdurch wird die Ansaugung
abgeschaltet.

Das Werkzeug kann auf zwei Arten betrieben werden:

1) Mit dem in Position 0 entfernten Nietdornbehalter:

Die Ansaugung schaltet sich durch Drehen und Entfernen des Nietdornbehalters /Abb.1 - Pos.32/
ab. Setzen Sie die Blindniete in das Loch des Mundstticks auf dem Nietwerkzeug ein. Driicken Sie
den Druker, um die Spannbacken von dem Kopf der Blindniete wegzubewegen. Die Bewegung
endet mit dem maximalen Hub. Wenn die korrekte Niete fir das Mundstiick eingesetzt wurde,
wird der Nietdorn (Nietvorgang) fiir einen Hub des Werkzeugs herausgezogen. Lassen Sie den
Druker los, um die Spannbacken in die Ursprungsposition zurtickzubewegen. Der Restnietdorn
kann durch Kippen des Werkzeugs aus dem Mundstiick entfernt werden /Abb.1 - Pos.1/.

2) Mit montiertem Nietdornbehalter in Position 1:
Montieren und drehen Sie den Nietdornbehalter /Abb.1 - Pos.32/ in Position 1, um ihn zu verrie-
geln. Setzen Sie die Blindniete in das Loch des Mundstiicks auf dem Nietwerkzeug ein. Driicken
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Sie den Druker, um die Spannbacken von dem Kopf der Blindniete wegzubewegen. Die Bewegung
endet mit dem maximalen Hub. Wenn die korrekte Niete fiir das Mundstiick eingesetzt wurde,
wird der Nietdorn (Nietvorgang) fiir einen Hub des Werkzeugs herausgezogen. Lassen Sie den
Druker los, um die Spannbacken in die Ausgangsposition zurlickzubewegen. Der Restnietdorn
kann durch Neigen des Werkzeugs in den Nietdornbehalter transportiert werden.

3) Mit montiertem Nietdornbehalter in Position 2:

Durch Drehen des Nietdornbehalters /Abb.1 - Pos.32/ in die Position 2 wird die Ansaugung ein-
geschaltet. In dieser Position halt die Saugkraft die Blindniete in dem Mundsttick /Abb.1 - Pos.1/
und ermdglicht so Nietarbeiten in jeder Position ohne die Gefahr, dass die Blindniete aus dem
Mundstiick des Werkzeugs herausféllt. Driicken Sie den Druker, um den Nietvorgang auszul6-
sen. Sobald Sie den Hebel loslassen, wird der Restnietdorn in den Nietdornbehalter transportiert.
Sobald der Nietdornbehélter zu ca. 70% mit Restnietdornen gefiillt ist, muss er entfernt und in der
vorgeschriebenen Weise.

3. WARTUNG DER MASCHINE
Wahrend der Wartung muss das Werkzeug von der Druckluftquelle getrennt werden!!!
3.1. Tagliche Wartung

Geben Sie téaglich vor Arbeitsbeginn einige Tropfen Schmierdl (Geben Sie taglich vor Ar-
beitsbeginn einige Tropfen Schmierdl (wir empfehlen das Hydraulikél HYSPIN AWHM 32 CAST-
ROL) in den Lufteinlass des Werkzeugs, sofern keine Schmiervorrichtung an die Luftzufuhr an-
geschlossen ist. Wenn das Werkzeug im Dauerbetrieb genutzt wird, muss der Luftschlauch von
der Hauptluftversorgung abgetrennt und das Werkzeug alle 2 bis 3 Stunden geschmiert werden.
Uberpriifen Sie das Werkzeug auf austretende Luft. Ersetzen Sie bei Bedarf beschadigte Schlauche
und Klemmen.

Sofern der Druckregler nicht mit einem Filter ausgestattet ist, blasen Sie durch den Luftschlauch,
bevor Sie ihn mit dem Werkzeug verbinden, um Schmutz und Wasser daraus zu entfernen. Sofern
der Druckregler Gber einen Filter verfligt, trocknen Sie diesen aus.

Priifen Sie, ob das montierte Mundstlick dem Durchmesser der Blindniete entspricht und vergewi-
ssern Sie sich, dass alle Schraubengewinde und Verbindungen fest angezogen sind.

Priifen Sie, ob die Durchgangsoffnungen wirklich leer sind. Sollte dies nicht der Fall sein, muss das
beschadigte Teil entfernt, das Loch gereinigt oder das beschadigte Teil ersetzt werden. Beachten
Sie hierzu Absatz 3.2 Uber die wochentliche Wartung.

3.2. Wochentliche Wartung

Reinigung und Austausch abgenutzter oder defekter Teile.
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Demontage:

Trennen Sie das Werkzeug von der Druckluftquelle, schrauben Sie das vordere verstellbare
Frontdlse /Abb.2 - Pos.9/ mit einem Schraubenschliissel Nr. 23 ab, setzen Sie den Schliissel Nr. 17
(15) auf die Spannhilse /Abb.2 - Pos.3/ und den Schliissel Nr. 17 auf die HP - Mutter /Abb.2 - Pos.6/
und |6sen Sie diese. Schrauben Sie die Spannhiilse ab und tauschen Sie die Spannbacksatzen /
Abb.2 - Pos.2/ und den Kompllettes Saugleitung /Abb.2 - Pos.8/ aus. Alle verwendeten Gewinde
sind Rechtsgewinde. Reinigen Sie die demontierten Teile griindlich und unterziehen Sie diese und
insbesondere die folgenden Teile einer Sichtpriifung:

1) Spannbacksatzen /Abb.2 - Pos.2/ - Abgenutzte oder beschadigte Teile miissen ausgetauscht
werden. Reinigen Sie verschmutzte Teile mit einer Drahtbirste.

2) Mundstiick /Abb.2 - Pos.1/ - Uberpriifen Sie die Funktionsflichen des Reduzierstiicks auf
Verschleil3.

3) Komplette Saugleitung /Abb.2 - Pos.8/ - Abgenutzte oder beschéddigte Teile miissen ausge-
tauscht werden /Abb.2 - Pos. 801,802/.

4) Verstellbare Frondiise /Abb.2-Pos.9/ - Uberpriifen Sie die Innenfliche auf Beschadigungen (@ 18).

5) Abstreifring /Abb.2 - Pos.5/ - Ersetzen des Rings durch einen neuen Abstreifring, sofern dieser
beschadigt oder abgenutzt ist.

6) Nietdornbehélter - Wenn der Nietdornbehélter oder dessen Boden beschadigt ist, ersetzen
Sie ihn durch einen neuen Behdlter, um zu verhindern, dass abgezogene Restnietdorne
herausspringen.

Montage:

Montieren Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge (siehe Teile-Demontage). Geben Sie einen
Tropfen Schmierdl (wir empfehlen das Hydraulikdl HYSPIN AWHM 32 CASTROL) auf die AuBBen-
flache der Spannbacksatzen /Abb.2 - Pos.2/. Geben Sie eine diinne Schicht Plastik - Schmierstoff
MOGUL LV 2-3 auf die Saugleitung und den O-Ring /Abb.2 - Pos. 801,802/. Die Grundeinstellung
der Spannbacken erfolgt wie in Abb. 3 dargestellt.

123456 8 9 10

19-20 A

Abb.3
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3.3. Allgemeine Wartung

Eine allgemeine Wartung sollte alle 500.000 Maschinentakte oder einmal alle drei Jahre durch-
gefuihrt werden. Das gesamte Werkzeug muss demontiert und alle Dichtungen und abgenutzten
Teile missen ausgetauscht werden. Diese Reparatur darf nur von einem autorisierten Techniker
oder einer von dem Hersteller oder Lieferanten geschulten Person durchgefiihrt werden.

4. ERSATZTEILE
4.1. Bestellung
Bestellen Sie die Ersatzteile nur bei dem Hersteller oder lhrem Verkaufsvertreter.

Die Bestellung muss Folgendes enthalten:

a) Werkzeugseriennummer

b) Nummer des bestellten Teils

c) Sttickzahl der Teile

d) Name und genaue Adresse lhres Unternehmens lhre Steuer- und Registrierungsnummer

4.2, Liste der SchnellverschleiBlteile

Mundstiick 2.4 D-06400124
Mundsttick 3.2 D-06400132
Mundstiick 4 D-06400140
Mundstiick 5 D-06400150
Spannhiilse D-1100103
Spannbackensatz D-06301412
Komplette Saugleitung S-1100520
ORing7,1/1,6 N-2103700710160
Spannbackenschieber D-1100200
Abstreifring D-1100300
HP — Mutter D-1100400
Nietdornbehalter S-1201402

5. AUFBEWAHRUNG

Das in einem Lieferbehélter verpackte pneumatisch-hydraulische Werkzeug muss in einer Umge-
bung mit einer relativen Luftfeuchtigkeit von maximal 70% und bei einer Temperatur zwischen
+5°C az +40°C vor aggressiven Salzdampfen, Sdure und dtzenden Stoffen geschiitzt aufbewahrt
werden.

6. KOMPLETTE WERKZEUGAUSSTATTUNG
Wechsel-Mundstticke in einem Kunststoffbehalter, Betriebshandbuch, Garantieschein.
Wir empfehlen dem Kunden, die Vollstandigkeit anhand der oben angegebenen Liste zu prifen.
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7. BETRIEBS- UND GARANTIEBEDINGUNGEN
7.1. Betriebsbedingungen

Um eine zuverldssige Funktion des Werkzeugs zu gewahrleisten, empfehlen wir die Verwendung
aufbereiteter Druckluft.

Aufbereitete Druckluft ist atmospharische Druckluft ohne Feststoffe und Wasser, reduziertauf den
erforderlichen Druck und mit Antikorrosionsél geschmiert.

Betriebsdaten: Um eine zuverldssige und sichere Funktion des Werkzeugs zu gewabhrleisten, sind
die oben angegebenen Anweisungen und Richtlinien zu beachten. Ein auf den maximalen Aus-
gangsdruck von 0,7 MPa eingestelltes Regelventil ist unmittelbar vor dem Werkzeug einzusetzen.
Der Luftfilter und die Schmierung der Druckluft sind in den Druckluftkreislauf zu integrieren.

Der maximale Standardléarmpegel LpAl = 107,7 dB(A), der Spitzenlarmpegel C, CLCpeak = 114,1
dB(C), sodass bei einem langfristigen Dauerbetrieb empfohlen wird, einen Gehdrschutz zu tragen.
Die durchschnittliche GesamtVibrationsbeschleunigung betragt Lavw,T = 126,8 dB re 10-6 m.s-2.
Der durchschnittliche Vibrationsbeschleunigungsfaktor betragt avw,T = 2,188 m.s-2.

Der Druker ermdglicht eine sichere Kontrolle des Werkzeugs mit einer Kraft von maximal 10N <50 N
ohne Loslassen des Griffs gemaf den gesetzlichen Gesundheitsvorschriften.

7.2. Garantiebedingungen

Der Kunde darf wédhrend der Garantiefrist keine Verdnderungen vornehmen, die nicht durch
den Hersteller genehmigt sind - siehe Absatz 2.4,3.1,3. 2. Die anderen, nicht demontierbaren Teile
sind mit Farbe gesichert. Bei Nichtbeachtung dieses Schutzes ist der Hersteller nicht zu Garan-
tiereparaturen verpflichtet. Um die Garantiereparatur in Anspruch zu nehmen, muss der Kunde
den bestdtigten Garantieschein des Werkzeugs, das Qualitdtszertifikat und den vollstandigen
Kaufbeleg vorlegen. Die Garantiefrist betragt 24 Monate ab dem in dem Garantieschein bestatig-
ten Kaufdatum, sofern nicht anders durch den Kaufvertrag angegeben.

Die Garantiefrist ist glltig unter der Voraussetzung der Einhaltung :
» Allgemeine Sicherheitsprinzipien und Anweisungen (Absatz 1)
» Anweisungen fur den Betrieb des Werkzeugs (Absatz 2.4)
» Tdagliche und wochentliche Wartung (Absatz 3.1, 3.2)
» Aufbewahrung (Absatz 5)
» Betriebs- und Garantiebedingungen (Absatz 7)

Die Garantie gilt nicht fiir die in Absatz 4.2 angegebenen SchnellverschleiBteile.
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